ANLEITUNG FUR EINBAU, BEDIENUNG UND WARTUNG

KESSEL Fettabscheider EasyClean ground D) Seite1-48
Auto Mix, Auto Mix & Pump - im separatem Schacht
inNS 1, 2,4

zum Erdeinbau

Produktvorteile

a nach DIN 4040
 nach Euro-Norm EN 1825

100% Bestandigkeit gegen
aggressive Fettsauren

O Einfach bedienbar

a  Grundwasserbestandig bis
3000mm Uber Behaltersohle

geringes Gewicht
Q  einfache und schnelle Montage

Q20 Jahre Gewéhrleistung
auf Behalter

"4

[JInstallation [ Inbetriebnahme [ Einweisung
der Anlage wurde durchgefiihrt von Ihrem Fachbetrieb:
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Einleitung

1 Einleitung

Sehr geehrte Kundin
sehr geehrter Kunde,

wir freuen uns, dass Sie sich fir den Erwerb eines unserer Produkte entschieden haben. Sicher wird dieses lhre
Anforderungen in vollem Umfang erflllen.

Diese Einbau-, Bedienungs- und Wartungsanleitung enthalt wichtige Hinweise , die bei Einbau, Montage,
Bedienung, Wartung und Reparatur zu beachten sind. Vor allen Arbeiten an der Anlage mussen der Betreiber
sowie das zustandige Fachpersonal diese Anleitung sorgfaltig lesen und befolgen. Wir wiinschen lhnen einen
reibungslosen und erfolgreichen Einbau.

Im Bemuhen unseren Qualitatsstandard auf héchstmoéglichem Niveau zu halten, sind wir naturlich auch auf Ihre
Mithilfe angewiesen. Bitte teilen Sie uns Mdglichkeiten zur Verbesserung unserer Produkte mit.

Haben Sie Fragen? Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme.

1.1 Produktbeschreibung, allgemein

Der Fettabscheider separiert Fette, Ole und Schlamm aus dem Abwasser. Die Fettabscheideranlage ist geman
EN 1825 konzipiert. Das Abscheidegut kann jederzeit und bei laufendem Betrieb abgesaugt / abgepumpt werden.
Je nach Ausfuihrung ist die Fettabscheideranlage mit einer elektrischen Anlagensteuerung und Pumpe sowie
verschiedenen Regelventilen ausgerustet.

1.2 Verwendung

Tierische und pflanzliche Ole und Fette dirfen nicht in die éffentlichen Entsorgungsanlagen und in
Gewasser geleitet werden, da sie in erkaltetem Zustand Querschnittsverengungen und Verstopfungen
der Entsorgungsleitungen verursachen. Ferner entstehen nach kurzer Zersetzungszeit Fettsduren, die zu
Geruchsbelastigungen fihren sowie Rohrleitungen und Bauwerke der Entwasserungsanlagen angreifen.
Die erstarrte Fettschicht auf der Wasseroberflache hemmt auRerdem die notwendige Sauerstoffzufuhr bei
Gewassern und Klaranlagen.

Die DIN 1986 Teil 1 fordert die Riickhaltung schadlicher Stoffe. Aus diesen Griinden sind Fettabscheideranlagen
nach DIN 4040 oder prEN 1825 vorzusehen, die entsprechend entsorgt werden mussen.
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Einleitung

1.3

1.4

Anlagentypen

Die Fettabscheideranlage wird in diesen Ausfiihrungen hergestellt:

(ebeyuop Jny Bunuusy)

D
F

dAjusbejuy

D F

Anlagenbezeichnung

Fettabscheider Auto Mix - im Technikschacht
Fettabscheider Auto Mix & Pump - im Technikschacht

Optionale Anlagenkomponenten
Sensor SonicControl (Art.-Nr.: 917821) fur NS2 und NS4

Durchfiihrungsset fur Sondenkabel SonicControl (Art.-Nr.: 917822)

Verbindungsset (Art.-Nr.: 917421)

RemoteControl (Art.-Nr.: 916601) (Kabelgebundene Fernbedienung)

Entsorgungsschacht (Art.-Nr.: 917420)
Betriebstagebuch fiir Fettabscheider (Art.-Nr.: 917409)
Wartungsvertrag (Art.-Nr.: 917412)

Vertrag Generalinspektion (Art.-Nr.: 917411)

Ubersicht Artikelnummern

Nenngrofie

D
93001/120B-DSP-TS

93001/120D-DSP-TS
93001/170B-DSP-TS

93001/170D-DSP-TS
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93002/170B-DSP-TS

93002/170D-DSP-TS
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93003/170D-DSP-TS
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Einleitung

1.5 Typenschild

Informationen auf dem Typenschild der Fettabscheideranlage

10
52
53
55
56
57
58
59
75
76
77
78
79
80

Seriennummer
Materialbezeichnung
Materialnummer
Norm

Freitext / Erklarung
Freitext / Erklarung
Freitext / Erklarung
Freitext / Erklarung
Freitext / Erklarung
Werkstoff
Zulassung
Bruttogewicht
Fertigungsdatum
Auftragsnummer

Informationen auf dem Typenschild des Steuergerates

20 © 0N g~

RN
N

Bezeichnung des Schaltgerates
Material-Nummer des Schaltgerates
Anschlussspannung und Anschlussfrequenz
Stromaufnahmebereich

Schutzart (IP)

Seriennummer des Schaltgerates
Ersatzteilnummer des Schaltgerates
Gefahrenzeichen (elektr. Schaltgerat)
Schutzklasse | - Schutzerdung

CE Kennzeichnung

Problemstoff Elektrogerat - Entleerung nicht Gber den
Hausmdll!

Revisionsstand der Hardware

(I KESSEL  Eiphofsrater

Abb. [1]

SN

(a3 KESSEL

Bahnhofstra3e 31
D-85101 Lenting

~363-232 (363-412) |

— Ue: 400 VAC - 50 Hz
L le:6,3-10,0A
IP 54

_ ):
A0EE

- SerNr. XXXX  RevStd. X.X—
Made in Germany
SachNr. 363-310

~FA PV 400 /@)

® 96

J

Abb. [2]
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Einleitung

1.6 Lieferumfang

— Fettabscheideranlage (siehe 1.8 Baugruppen, Funktionsmerkmale und Maf3e auf Seite 8)
— Schacht mit verbauter Technik

— Magnetventile

— Betriebs- und Wartungsanleitung

1.7 Allgemeine Hinweise zu dieser Betriebs- und Wartungsanleitung

Verwendete Symbole und Legenden

<1> Hinweis im Text auf eine Legendennummer in einer Abbildung
[2] Bezug auf eine Abbildung
. Arbeitsschritt
3. Arbeitsschritt in nummerierter Reihenfolge
- Aufzdhlung
Kursiv Kursive Schriftdarstellung: Bezug zu einem Abschnitt / Punkt im Steuerungs-Meni

der mit diesem Symbol gekennzeichneten Hinweise kann schwere Verletzungen und

f VORSICHT: Warnt vor einer Gefahrdung von Personen und Material. Eine Missachtung
Materialschaden zur Folge haben.

Hinweis: Technische Hinweise, die besonders beachtet werden mussen.

Um die Lesbarkeit der Beschreibungen zur Bedienung der Schaltgerate nicht unnétig zu beeintrachtigen,
wurde darauf verzichtet, Details zu beschreiben, die im Umgang mit einer Meniisteuerung als gangig und
selbstverstandlich betrachtet werden kénnen.

Soll z.B. eine Rubrik wie Wartung ausgewahlt werden, ist anstelle von Pfeiltaste unten betatigen => Eintrag
Wartung auswahlen =>Taste OK betatigen die Aufforderung ,Wartung auswahlen® zu lesen.
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Einleitung

1.8 Baugruppen, Funktionsmerkmale und Male

Abbildung zeigt Anlagentyp F
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1 Zulauf DN100 (DA110) 6 Mischdisen
2 Ablauf DN100 (DA110) 7 Entsorgungsleitung DN65
3 Saugleitung Pumpe 8 Probenahme Typ Nirnberg
4 Pumpe 3 kW 9 Kabeldurchfiihrung
5 Druckleitung Pumpe 10 SonicControl (Option)
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NS2 100 110 1365 1235 1425 1235 955 845 200 | 3701 1201 5701 300 kg
NS4 100 110 1365 1235 1425 1235 1205 1095 4001 3701 160 | 7701 325 kg
Hinweis: Die Male gelten fur alle Anlagentypen.
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Einleitung

1.8.1 Abbildung Anlagentypen D D

Gy

Abb. [4]

1.8.2 Abbildung Anlagentypen F F

Zpi

Abb. [5]
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Einleitung

1.8.3 Schaltgerat

1.8.3.1 Schaltgerat ,Auto Mix & Pump* fir Anlagentyp F

F

Allgemeines

Die MenUsteuerung verfligt Gber einen Bedien- und einen Standbymodus.

Erfolgt Uber einen Zeitraum von ca. 60 Sekunden keine Betatigung einer der Tasten, wird automatisch der
Standbymodus aktiviert, die Hintergrundbeleuchtung des Displays ist dann ausgeschaltet.

Bedienung, Funktionstasten

64 LED

66 Pfeil oben
67 Pfeil unten
68 ESC

69 LED

70 Start/ Stop
71 Alarm

72 OK

73 LED

Displayanzeige

Betriebsbereit

Blattern im MenU

Blattern im Meni

Léschen einer Eingabe, zurlick

Alarm LED

Entleerungsbetrieb Start / Stop
Quittierung des akustischen Alarms
Bestatigen einer Eingabe, nachste Ebene
Pumpenlauf-LED

74 Nummer des Menls

75 Name des Menls

Fettabscheider/Grease Seperator ,PV*

L =

=

—B Bl

DTD\ e
(K} KESSEL

[\_

o

.’

Abb. [6]

Ssteminfo

Abb. [7]
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Sicherheit

2 Sicherheit

21 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Fettabscheideranlage ist ausschlie3lich dafiir vorgesehen das Abwasser von Abscheidegut und Fett zu
befreien.

Ein Einsatz der Anlage in explosionsgefahrdeter Umgebung ist unzulassig.

Alle nicht durch eine ausdrickliche und schriftliche Freigabe des Herstellers erfolgten

— Um- oder Anbauten

— Verwendungen von nicht originalen Ersatzteilen

— Durchfihrungen von Reparaturen durch nicht vom Hersteller autorisierte Betriebe oder Personen

kdnnen zum Verlust der Gewahrleistung fuhren.

Nachtragliche Erweiterungen von Kessel- Fettabscheideranlagen missen durch den Kessel-Werkskundendienst
abgewickelt werden.

2.2 Personalauswahl und -qualifikation

Personen, die Fettabscheideranlagen bedienen und/oder montieren, missen

— mindestens 18 Jahre alt sein.

— fir die jeweiligen Tatigkeiten ausreichend geschult sein.

— die einschlagigen technischen Regeln und Sicherheitsvorschriften kennen und befolgen.

Der Betreiber entscheidet tUber die erforderlichen Qualifikationen fir das
— Bedienpersonal

— Wartungspersonal

— Instandhaltungspersonal

Der Betreiber hat dafiir Sorge zu tragen, dass nur qualifiziertes Personal am Fettabscheider tatig wird.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die durch ihre Ausbildung und Erfahrung sowie ihrer Kenntnisse
einschlagiger Bestimmungen, gultiger Normen und Unfallverhitungsvorschriften die jeweils erforderlichen
Tatigkeiten ausfihren und dabei mdogliche Gefahren erkennen und vermeiden kénnen.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen dirfen nur von daflir ausgebildetem Fachpersonal und unter Einhaltung aller
geltenden Regelungen der Unfallverhiitungsvorschriften (UVVen) vorgenommen werden.

2.3 Organisatorische Sicherheits-MalRnahmen

Die Betriebs- und Wartungsanleitung ist stets an der Fettabscheideranlage verfliigbar zu halten.

2021/02 11/48 010-062_02_SON



Sicherheit

2.4 Gefahren, die vom Produkt ausgehen

2.4.1 Gefahr durch elektrischen Strom und Kabel

Richtungen (IP 54) geschiitzt. Vor einem Offnen von Gehauseabdeckungen, Steckern und Kabeln sind
diese spannungsfrei zu machen. Arbeiten an elektrischen Bauteilen durfen nur von Fachpersonal (Siehe 2.2)
durchgefiihrt werden.

f Alle spannungsflihrenden Bauteile sind gegen unbeabsichtigte Berlihrung sowie Spritzwasser aus allen

Die elektrischen Komponenten der Fettabscheideranlage sind nicht gegen Uberflutung gesichert. Fir

alle elektrischen Arbeiten an der Anlage gilt die VDE 0100. Die Anlage muss Uber eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD) mit einem Bemessungsfehlerstrom von < 30mA versorgt werden. Das Schaltgerat
steht unter Spannung und darf nicht gedffnet werden. Nur Elektrofachkréafte diirfen Arbeiten an den
elektrischen Einrichtungen durchfihren. Der Begriff Elektrofachkraft ist in der VDE 0105 definiert.

2.4.2 Gefahr durch Hitzeentwicklung an der/den Pumpe/n

Laufen die Antriebsmotoren der Pumpen Uber einen langeren Zeitraum, so kdnnen Temperaturen von tber
70°C entstehen. Beim Beriihren besteht die Gefahr von Verbrennungen.

2.4.3 Gefahr durch Gase und Dampfe

Am Fettabscheider kdnnen giftige Gase und Dampfe entstehen. Daher bestehen Gefahren wie
Erstickungsgefahr, Vergiftungsgefahr und Explosionsgefahr

2.4.4 Gefahr durch Arbeiten im Schacht

Beim Einstieg in den Schacht besteht Rutschgefar. Deshalb muss immer eine zweite Person von aul3en den
Einstieg einer Person Gberwachen.

Desweiteren darf die Pumpentechnik nur dann entnommen werden wenn sichergestellt ist, dass die
Anlagenkomponenten vor der Hebeanlage entleert sind und der Pumpenschacht gegen weiteren Zulauf
gesichert ist. Bei Bedarf sind hierfur entsprechende Absperramaturen am Zulauf zu verwenden.

Ein Anlagenschacht kann z.B. bei Uberschwemmungen innerhalb kurzer Zeit voll Wasser laufen. Besteht
das Risiko von eindringendem Wassers, darf der Schacht so lange nicht betreten werden, bis ein gefahrloser
Aufenthalt darin méglich ist.

Bei Arbeiten in in tiefen, engen oder dunklen Rdumen kann es zu hohen physischen und psychischen
Belastungen kommen. Desweiteren besteht die Gefahr des Abstlirzens.

2.4.5 Infektionsgefahr bei Kontakt mit dem Abwasser

in den Korper besteht Infektionsgefahr. Mit Abwasser in Berlihrung gekommene Korperteile sofort reinigen,

f Das Abwasser enthalt Bakterien. Bei Kontakt mit Schleimhauten, Augen, Wunden oder bei einer Aufnahme
verunreinigte Kleidung wechseln. Personliche Schutzausristung tragen.
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3

3.1

3.2

Einbau

Lagerung und Transport

Die Anlage vor dem Einbau auf Transportschaden untersuchen. Der Eintrag von Fremdkdrpern (Schmutz,
Staub, etc.) in den Fettabscheider ist zu vermeiden. Ggf. sind an allen Offnungen der Fettabscheideranlage
Abdeckungen anzubringen.

Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzuflihren, die Uber fachliche Erfahrungen, geeignete Gerate,
Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes Personal verfligen.

Der Behalter muss so transportiert werden, dass er nicht unzulassig belastet wird und dass eine
Lageveranderung wahrend des Transports ausgeschlossen ist. Im Falle einer Verspannung ist diese so
vorzunehmen, dass eine Beschadigung des Behalters ausgeschlossen ist (z.B. Verwendung von Gewebegurten,
Hanfseilen). Die Verwendung von Drahtseilen oder Ketten ist nicht zulassig.

Beim Abheben, Verfahren und Absetzen des Behalters missen stolRartige Beanspruchungen vermieden werden.
Ein Rollen oder Schleifen des Behalters Uiber den Untergrund ist nicht zulassig.

Der Behalter ist gegen unzulassige Lageveranderungen wahrend der Beférderung zu sichern. Durch die Art der
Befestigung durfen die Behalter nicht beschadigt werden.

Bei Krantransport ist zu beachten:

— Immer 4 Lasthaken verwenden.

— Maximale Tragkraft von 4 Lasthaken: 200 kg.

— Schéakel mit einem Bolzendurchmesser von 16 mm verwenden.

— Die Krankette bzw. der Schlupf zum einzelnen Lastpunkt muss eine Lange von mindestens 1 m haben (A).
— Last nicht langer als eine Stunde am Kran hangen lassen.

Empfehlungen zum Einbau

Die KESSEL-Fettabscheideranlage EasyClean ground wird betriebsfertig geliefert. Lediglich die Aufsatzstlicke
sind entsprechend Anleitung zu montieren.

Jeder Behalter ist separat auf einer Palette verpackt. Montagematerial sowie Zubehor sind auf Paletten
beigepackt, unter Umstanden auch in den Behaltern.

Die Fettabscheider zum Erdeinbau sollten auf3erhalb der Gebaude so nah wie méglich an den Ablaufen
eingebaut werden. Gegebenenfalls sind die Anschlussleitungen der Zulaufe zum Fettabscheider warmegedammt
oder beheizt zu verlegen.

Unter Verwendung von teleskopischen Aufsatzstiicken wird die erforderliche frostfreie Einbautiefe erreicht sowie
die einfache Anpassung an Zu- und Ablaufleitung (Kanal) hergestellt. Die Abdeckungen fir die Belastungsklassen
A/ B, D sind geruchsdicht verschraubt und entsprechen der EN 124.

2021/02
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Beim Einbau ist zu beachten:

3.3 Schachtsystem montieren

Die KESSEL-Fettabscheideranlage EasyClean ground wird
betriebsfertig geliefert.

Der Schacht wird werkseitig aufgebaut. Lediglich die Aufsatzstlicke
sind entsprechend Anleitung zu montieren.

In Ausnahmefallen kann es notwenig sein den Schacht in

E

vor:

—

Der Baugrund muss waagrecht und eben sein, um die Funktionsfahigkeit der Anlage zu gewahrleisten.
AuRerdem muss der Baugrund eine ausreichende Tragfahigkeit aufweisen. Als Untergrund ist eine 25 -

30 cm dicke Schicht aus verdichtetem (97% Dpr) 0/16- er Schotter (Bruchschotter) erforderlich. Darauf ist ca.
5-10 cm Sauberkeitsschicht aufzubringen.

Den / die Behalter vollflachig in die vorbereitete Splitschicht setzen. Sofern gewiinscht, Fixierung des
Bodenteils mit Magerbeton.

Kontrolle Schachttiefe: Sicherstellen, dass die Schachtelemente in montiertem Zustand der Tiefe der
Baugrube entsprechen. Montage der Schachtelemente erfolgt von unten nach oben. Schachtelement und
Dichtungen frei von Verschmutzungen halten.

Die Aufsatzstlicke kdnnen um 25 cm stufenlos héhenverstellbar im Konus positioniert werden.

Die Schachtanlage ist fur einen Wasserdruck von maximal 0,3 bar ausgelegt.

inzelteilen zu Transportieren. Ist dies der Fall gehen sie wie folgt

Dichtung (1) fettfrei auf die Aufnahmenut des Bodenteils (bzw.
Zwischenstiicks) auflegen.

Mit einem Gummihammer die Dichtung an vier gleichmaRig
verteilten Punkten (A), (B), (C) und (D) in die Aufnahmenut
hineinklopfen.

Dichtung vollstéandig in die Aufnahmenut hineinklopfen. -

Sicherstellen, dass die Dichtung dabei weder gestaucht noch
in die Lange gezogen wird.

Oberseite der Dichtung (2) leicht einfetten.

Zwischenstluck oder Konus aufsetzen. Dabei sicherstellen,
dass dieses/dieser nach der Kodierung ausgerichtet ist.

Kodierung:

Die Aussparung (1) des oberen Elementes muss auf den Dorn (3)
des unteren Elements aufgesetzt werden.

Sicherstellen, dass sich die Steighilfen Gbereinander befinden.

Abb. [9]
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Einbau

3.4

~Abb. [10]“ (1) zeigt Dichtungssystem A

»+Abb. [10]“ (2) zeigt Dichtungssystem N

Verbindungsbolzen montieren

Abb. [10]

Beide Verbindungsflachen mit einer Zange
zusammendrucken.

Verbindungsbolzen (1) hineinklopfen und Zange
wieder abnehmen.

Dichtung fiir das nachste Schachtelement einsetzen,
wie zuvor beschrieben, usw.

Abb. [11]

Verrohrung

Die Vorschriften aus DIN 4040 / EN 1825 und EN 12056 sind beim Einbau zu beachten!

Die Anlage ist waagrecht vollflachig in der Baugrube aufzustellen.

Zu-und Ablauf der Fettabscheideranlage anschlie3en. Die Verbindungsleitungen sind nach Inbetriebnahme
auf Dichtheit zu prifen.

Die Zwischenverrohrung (Spdlleitung DA75mm und Saugleitung DA110) zwischen Abscheider und
Technikschacht sind mit dem Kessel Anschlussset 917421 zu verbinden. Die Verbindungsleitungen sind nach
Inbetriebnahme auf Dichtheit zu prifen.

Die Entsorgungsleitung ist am Entsorgungsflansch anzuschlieRen (Flanschanschlu® DN 65, PN 10, DIN
2501, Lochkreis 145 mm). Am Ende der Entsorgungsleitung ist an einer fiir das Entsorgungsfahrzeug gut
erreichbaren Stelle die mitgelieferte 1/2 Innengewinde-Kupplung zu montieren. Die Entsorgungsleitung ist
mit einem leichten Gefélle zum Fettabscheider zu verlegen.

Die mitgelieferte Fulleinrichtung ist im Gebaude oberhalb der Riickstauebene zu montieren. Beim Anschluss
der FUll - und Spllleitung ist das DIN 1988, DVGW Arbeitsblatt zu beachten. Die Fillleitung ist mit einem
drucklosen Rohr DN100 erdseitig zum Abscheider zu verlegen. Der Anschluss kann tber den Zulauf vor dem
Abscheider eingebunden werden. Die Fillleitung sollte stetig steigend verlegt werden.

2021/02
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3.5 Baugrube verflllen

VORSICHT — < _ )
Statik fur Verkehrssicherheit beachten. Schachtverbau fur
Lastklasse D erfordert eine Lastverteilplatte aus armiertem Beton

m
(Ausnahme: bei StandardstralRenaufbau nicht erforderlich). YOAP l’!i‘Y 30¢

—Erforderliche Lastklasse und Statik gemal Umgebung/ \ Laaaan ’ 30cm
Nutzungsbedingungen ermitteln. i‘lél"l‘\".‘“.'lél‘\ri ' 30em

—Entsprechenden Bewehrungsplan bei KESSELHotline \ DY YY Y
anfordern. .‘/1\' “'..,'i)\\" I 30cm

i g [ I
A . . ) ?im.n‘n‘n.n‘.i‘f 30cm

— Behailter bis zur H6he des Ablaufes mit Wasser fillen und auf VO DI '
undichte Stellen prifen. Bei Austritt von Wasser ist zunachst i‘f\l‘\."‘f\li 30cm
die Verschraubung zu tberprifen und gegebenenfalls Y Y YyYyn | 30cm
nachzuziehen. Sollte das nicht den gewlinschten S A

Erfolg bringen, ist die Profildichtung auf korrekten Sitz, _i!)— 30cm

Verschmutzungen oder Beschadigungen zu Gberprifen und
gegebenenfalls auszutauschen.

— Grube mit Bruchschotter (0-16mm Durchmesser), 50 cm
umlaufend auffullen, dabei alle 30 cm das Fillmaterial
fachgerecht auf 97% Dpr verdichten (z. B. Ruttelplatte). Zur
sauberen Fixierung Bodenteil ggf. mit Magerbeton umfiillen
(siehe Magerbetonkeil (1)).

— Der erforderliche Baugruben-Béschungswinkel 3 ist
umlaufend einzuhalten. Die Zuordnung von innerem \
Reibungswinkel ¢ des Verflillmaterials und zulassigem
Baugruben-Béschungswinkel B hat nach EN 4124 zu
erfolgen.

Abb. [12]

— Wenn bis zum Zu- und Ablauf der Anlage aufgefiillt wurde, die Zu- und Ablaufleitungen anschlie3en.
Anschliel3end weiter auffilllen.

— Bei Fallrohren auf der Zulaufseite sollte eine Beruhigungsstrecke von ca. 1 m
Lange mit einem Gefalle von mind. 1:50 vorgeschaltet werden. Der Ubergang vom
Fallrohr in die Beruhigungsstrecke sollte mit zwei 45°-Bdgen ausgefiihrt werden.
Damit verringert sich : - die Gefahr des Leersaugens von Siphonen und Geruchverschlissen

- die Geruchsbildung, da erhéhter Sauerstoffeintrag

- die Schaumbildung im Abscheider

— Aufsatzstiick einsetzten und Feinjustieren.

— Die letzte Schicht wird mit 0/16-er Schotter aufgeflllt und leicht verdichtet (97% Dpr).
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Einbau

Aufsatzstiick einsetzen

+Abb. [13]“ (A) zeigt Aufsatzstick mit
Einstiegs6ffnung 800mm

»LAbb. [13]“ (B) zeigt Aufsatzstick mit
Einstiegs6ffnung 600mm

— Gefettete Dichtung (1) in Konus montieren.

— Aufsatzstlick (2) einsetzen. Ggf. Aufsatzstiick
kirzen, wie nachstehend beschrieben

— Das Aufsatzstiick in die gewlinschte Position
bringen und mit Hilfe des Klemmringes fixieren.

— Die Feinjustierung auf die endglltige HOhe mit
den Stellschrauben vornehmen. Dabei muss Abb. [13]
gewahrleistet sein, dass auch die Zu- und
Ablaufe spater noch zu Reinigungszwecken zuganglich sind. Sollte das Aufsatzstiick zu tief in den Behalter
eintauchen, muss das Aufsatzstiick gegebenenfalls entsprechend abgesagt werden.

— Bodenneigungen bis max. 5° kénnen durch ein Schragstellen des Aufsatzstiickes ausgeglichen werden.

Dichtheitspriifung des Aufsatzes

Behalter nach Einbauvorschrift einbauen. Bevor das Aufsatzstlick eingeruttelt wird, bzw. die Betonschicht verlegt
wird, ist die Dichtheit der Aufsatzstlicke zu priifen. Dazu den / die Behalter bis zur Oberkante des Aufsatzstiickes
mit Wasser fillen und auf mogliche Undichtigkeiten tberprife

Achtung:
Aufsatzstiicke diirfen erst nach vollstandigem Einbau (ausgeharteter Betonplatte) belastet werden.

— Fettabscheider zum Einbau ins Grundwasser bis 3.000 mm tber Behaltersohle
— Die Fettabscheideranlage EasyClean ground Standard ist tiberall dort geeignet, wo
- die Geruchsbelastigung wahrend der Entsorgung keine Rolle spielt,

- das Einbringen der Saugleitung vom Entsorgungsfahrzeug kein Problem darstellt.

Hebeanlage

Wenn die Fettabscheideranlage unterhalb der 6rtlich festgelegten Riickstauebene eingebaut wird, ist gemaf DIN
1986 und prEN 1825 eine Hebeanlage nachzuschalten falls die drtlichen Satzungen nichts anderes festlegen.
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Elektroinstallation

4 Elektroinstallation

4.1 Allgemein

Die Elektroarbeiten dirfen nur von einem Elektro-Fachbetrieb durchgefiihrt werden. Die Anschlisse sind bereits
werkseitig montiert und sollten vor Erstinbetriebnahme nochmals geprift werden.

— Im Technikschacht sind gemaR beiliegenden KlemmenanschluBplanen (Schaltplane Schaltgerat Typ D
und Schaltgerat Typ F) die Pumpe sowie der Stellmotor und die Magnetventile anzuschlielen. Bauseits ist
die AnschluBleitung 5 x 2,5 mm? bzw. 5 x 4 mm? je nach Verlegeart und Leitungslange (nach DIN VDE) zu
installieren

— Absicherung: siehe Schaltplane =>T 16 Amp. bei einer 3 kW Pumpe
— Drehfeldrichtung der elektrischen Installation ist unbedingt zu prifen. (Laufgerdausche, Leistungsdaten).

— Der Installationsort des Schaltgerats muss so gewahlt werden, dass dieser trocken und frostsicher sowie vor
direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt ist (bei Anlagentyp D und F => Variante ,Auto Mix* und ,Auto Mix &
Pump®)

Bitte beachten Sie:

— Bedienungsvorschriften sind in der naheren Umgebung des Abscheiders anzubringen.

— Der Entsorgungsvorgang ist genau nach Anweisung durchzufiihren.

— Die Entsorgung der Fettabscheideranlage ist nur von zugelassenen Entsorgungsunternehmen durchzufihren.

4.2 Pumpentechnik

Standardmafig ist eine 3 kW Pumpe verbaut

' N\
H[m];
184
161
14

12
10, 3,0 kW

[0 == =]

10 20 30 40 50 600[m¥h] )

Abb. [14]

4.3  Anschlussschemen Gesamtanlage
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Anschlussschema Baugruppen Anlagentyp D

4.31

[gebéudeseitige Einrichtungen iiber Riickstauebene|[] [teilautomatisierter Fettabscheider | [Technikschacht mit Probenahme |
e Hinweis:
Kaltwasser = m m Alle Anschlussleitungen von mehr als W M.m Splilleitung fiir Mischdlise
Warmwasser = 5 m Lénge sind gesondert zu entliften. Y 2 5| (SDR11) DN65 / @75
mnmmw Ist die Zulaufleitung langer als 10 m und W m. W
keine gesondert entliftete NZ 3 Verbindungsleitung
Anschluss Magnetventile Anschlussleitung vorhanden, so ist die S 2~ "KG" DN100 / @110
(2x10m Kabel Zulaufleitung in Abscheidernahe mit =S &
im Lieferumfang enthalten) einer zusatzlichen Luftungsleitung zu m. Saugleitung Pumpe
Steuerkabel 3x0,75mm? = versehen. o (SDR11) DN100 / @110
%
Verbindungsleitung Verbindungsleitung Probenahme-
Hinweis: "KG" DN100 / @110 "KG" DN100 /@110 | ¢ schacht LW400
Optionale Einbindung der Zuleitung der (optional)
Flleinrichtung direkt im Gebaude 0
Vorteile: - keine Wanddurchfiihrung nétig
- gesamte Zulaufleitung wird gespllt & 8 N@»
T— e — Eﬁ\@ & e
Zulauf Schaltgerat Ablauf
"KG" DN100 / @110 — "KG" DN100 / @110
~2% Gefélle
-\ )
: s : N\ Kabelleerrohr Sonic Probenahme
Anschluss optionales Zubehor SonicControl -
Elektroanschluss 230V DN40 /250 Typ Nurberg
| \ (optionales Zubehor)
k Entsorgungs- Kabelleerrohr
Entsorgungsleitung schacht LW400 DN100 /@110
(SDR 11) DN65 / @75 (optional)
\ J
Anschluss Schaltgerat \ <

Elektroanschluss 400V 5x2,5mm?

Anschluss Fernbedienung
(15m Kabel im Lieferumfang enthalten)
Steuerkabel 3x0,34mm?

Anschluss Fernbedienung
Elektroanschluss 230V

77777777,

optionale Montage in:
Einbauschrank zur Aufputzmontage (917413)
Einbauschrank zur Unterputzmontage (917414)
Freiluftsaule (FLS)

Legende

Optional

Bauseits 3

zzz

Abb. [15]
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Elektroinstallation

4.4 Schaltgerat montieren und installieren

— Montageort fur das Schaltgerat wahlen
- Kabellangen Pumpen und Magnetventile bericksichtigen

- Montageort so wahlen, dass Typenschild fur regelmafige Inspektionen gut lesbar ist

/_\ ﬁ Achtung, Gefahr durch elektrischen Strom! Das Schaltgerat darf nur geéffnet werden, wenn der
Netzanschluss getrennt ist.

» Hauptschalter <23> in Position OFF bringen.

e Schrauben <25> l6sen.

» Gehause aufklappen.

» Gehause am vorgesehenen Ort montieren, dazu alle vier
Befestigungsmoglichkeiten in den Ecken verwenden. Im
Lieferumfang ist eine Bohrschablone enthalten.

* Anschlisse gemaf Anschlussplan herstellen (nachstehend
und im Gehausedeckel des Schaltgerates).

) , Abb. [17]
* Gehause zuklappen und Schrauben <25> festziehen.

e
b i1

Abb. [18]
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Elektroinstallation

4.5 Elektrische Anschlisse Anlagentyp D (,Auto Mix*) D

451 Elektrische Anschlisse herstellen

* Anschlisse gemaf Anschlussplan herstellen (nachstehend und im Gehausedeckel des Schaltgerates).

elektrischer Anschlussplan Basis

[ BASIS )
(Olorr|on
gr |gr [gr | bl |gn|
|
@ L1|L2|L3[ N [PH
8 8 2 AN QPP coM
il ]
ooocoo0
)
81 9 o e SR
i - - 45 FREIER Bus connection to extension
KONTAKT Bus connextion & extension
Potential free
@ switch contact
Connexion libres
de contact
SICHERUNG SICHERUNG  NETZ ZUR ERWEITERUNG max: 42V 0,5A -
Fuse Fuse Mains to extension % © |:| or =c| 2
Fusible Fusible Réseau & extension ] t
230VAC 50Hz 230VAC 50Hz 400VAC 50Hz Fx|orF]
F1 315 mAT F2 5AM 1 %'\ 2? CwsH] +12v|[Jws ] | +12V|[JorH]
Oe H <O = |:|9’=(]j o L [OuH LIN[[Jsw
— +— <IbvH L300 33T 3 @
>3 238 S$OF ],c&;NN [CwsE]l  26ND|[J bl
gDDgn:(] 2 O 595 [Ooh Tz o
P4 < 23 2SwT|[do Rl z+12v|[Jws
(\!NDQ'#] :;;)2 Cor g’ggé’mgr:ﬂj w S CwsH] - LIN|[Jsw
BoH 2s|EYA g3 | ZAES LR ] il Rl | onp|[J bl
ok 2 |[oH < [gon oz~ [OoH e Ok SHLD|[] bl
A SE @ 3 |TuR
11 2] 3] 4] 5 ’7PE
5 16
@ ©
r;JAETz PUMPE VENTIL VENTIL ANSCHLUSS
lains P _ .
Réseau Pompe oo Vaie Conmablon ool soniel
400VAC 50Hz 400VAC 50Hz Vanne partiel pourvoir Vanne pourvoir Raccordement pour
commande & distance
STROMLOS GESCHLOSSEN (optional 916601)
Electroless closed
En position fermé si hors tension
230Vac. 50Hz |_:_| PC
363-465 max. 100 VA
J
Abb. [19]
Netz
Pumpe

Ventil Warmwasser

Ventil Kaltwasser

Potentialfreier Kontakt Warnung

Potentialfreier Kontakt Alarm

Fernbedienung (Option)

Netz zur Erweiterung fir NenngréRen > NS15
Busverbindung zur Erweiterung fir NenngréRen > NS15

SoQ M 0 o O T 9O
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Elektroinstallation

4.5.2 Initialisierung des Schaltgerats

# Ein Trockenlauf der Pumpe(n) ist unbedingt zu vermeiden. Taste Start / Stop nicht betatigen!

« Stromversorgung Schaltgerat einschalten und Hauptschalter in Position ON bringen, im Display erscheint das
Menu ,3.8.1¢ Seite 35.

Wird im Display nicht das Menu 3.8.1 (die Initialisierung) angeboten, wurde das Schaltgerat bereits initialisiert.
In diesem Fall sind die eingestellten Parameter (gemaf nachfolgender Aufstellung) iber das Bedienmenl zu
Uberprifen (Bedienung des Schaltgerats und Bedienmenu Seite 34).

Bei der Initialisierung werden folgende Eingaben erwartet:
— Sprache

— Datum / Uhrzeit

— NenngroRe

— Anzahl und Leistung der Pumpen

Sprache

*  OK betéatigen.
* Landessprache mit den Pfeiltasten auswahlen und mit OK Ubernehmen, das Menu Datum/Uhrzeit wird
angezeigt.

Datum / Uhrzeit

* Die jeweils blinkende Ziffer in Datum und Uhrzeit einstellen und mit OK Gbernehmen. Nach der letzten
Eingabe erscheint das Menu Nenngréf3e. Der Termin fur die Entleerung wir ebenfalls angezeigt und ist
automatisch gespeichert (andern siehe ,8.1 Anlagentyp D“, Menu 2).

NenngroBe

* NenngroflRe gemafl Angabe auf dem Typenschild auswahlen und mit OK Gbernehmen, das Meni Anzah/
Pumpen wird angezeigt.
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Elektroinstallation

4.6

4.6.1 Elektrische Anschlisse herstellen

elektrischer Anschlussplan Basis

Elektrische Anschlisse Anlagentyp F (,Auto Mix & Pump®)

F

Anschlisse gemal Anschlussplan herstellen (nachstehend und im Gehausedeckel des Schaltgerates).

4 2
BASIS
BASE
O OFF| ON
el | gr|gr|gr|bl|{gn|
Pl O © L1(L2[L3| N |PH COM
T T2 T3/, 4 6NCA2 2 4 6NCA2
? ¢ ?logooo 000 00 [P teens
\ \ \ ° POTENTIAL BUS VERBINDUNG
. H ek FREIER ZUR ERWEITERUNG
ga 5 o @ 1 KONTAKT Bus connexion 4 exiension
5 Potential free
switch contact
Connexion libres
A de contact
J max: 42V 0,5A @
SICHERUNG SICHERUNG NETZ ZUR ERWEITERUNG a
Fuse Fuse Mains to extension =>[OoH 2
Fusible Fusible Réseau & extension f2 ] ';
230VAC 50Hz 230VAC 50Hz 400VAC 50Hz [ (] .
F1315 mAT F2 5AM 5 ] = ; %‘EI " e Dws:ﬂ; +2v[TJwsH] 1+12v|:|m=(]
o g o oL =2 LIN[[JswEH 83 B[] or
- <3 ST o
— = 30| Banp 2| 5353000 ) by, Bl SenClad A
2 0OeEEE 2 [OoR-e Q%w OoR 2ELS O Y Z+12v|[JwsHl eno| [ or
o2 o L ; Eig_‘gljg'ﬂj RN CJwsEF2| ' L[ swhH
—JEI o §§ bR 58 [ - ‘c‘;gég |:|9f=(]_', SSOvEY el
E Fol < |[EanA < Oe s z7 [OoR g [OoH | swo[TuH
PEE] anFl g ml=
112[34]5 LE 1
5 46 3 3 3 6 3 3
@ ©
NETZ PUMPE STELLMOTOR WARMWASSER KALTWASSER ENDSCHALTER SENSOR ANSCHLUSS
Réseau Pombe  vame moiorsée e wdor coaweler  imtawich sorvomtor Sorssu  FERNBEDIENUNG
400VAC 50Hz 400VAC 50Hz 230VAC 50Hz solenoid valve solenoid valve solenoid valve (optional 395-004) Raccordement pour
max. 200VA Vanne eau froide Vanne eau chaude Interrupteur fin de course commande & distance
ma>'< 1,2A Stromlos geschlossen vanne molorisée (optional 916601)
t electroless closed
En position fermé si hors tension
230Vac. 50Hz |_:_| PC
363.317 max. 100 VA
\ J
Abb. [20]
a Netz
b  Pumpe
¢  Stellmotor
d  Ventil Warmwasser
e Ventil Kaltwasser
f1  Potentialfreier Kontakt Warnung
f2  Potentialfreier Kontakt Alarm
g Endschalter Stellmotor
h  SonicControl Sensor (Option)
i Anschluss Fernbedienung (Option)
j Netz zur Erweiterung fiir NenngroRen > NS15
k  Busverbindung zur Erweiterung flir NenngréRen > NS15
24 /48 2021/02
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Elektroinstallation

4.6.2 Initialisierung des Schaltgerats

‘ Ein Trockenlauf der Pumpe(n) ist unbedingt zu vermeiden. Taste Start / Stop nicht betatigen!

» Stromversorgung Schaltgerat einschalten und Hauptschalter in Position ON bringen, im Display wird das
Menu ,3.8.1%, Seite 39 angezeigt

‘ Wird im Display nicht die Initialisierung (Ment 3.8.1 ) angeboten, wurde das Schaltgerat bereits initialisiert.
In diesem Fall sind die eingestellten Parameter (gemafR nachfolgender Aufstellung) Gber das Bedienmeni zu
Uberprtfen (Bedienung des Schaltgerats und Bedienmenu Seite 35).

Bei der Initialisierung werden folgende Eingaben erwartet:
— Sprache

— Datum / Uhrzeit

— SonicControl

— Norm

— NenngroRe

— Anzahl und Leistung der Pumpen

Sprache

* OK betatigen.
* Landessprache mit den Pfeiltasten auswahlen und mit OK Ubernehmen, das Menu Datum/Uhrzeit wird
angezeigt.

Datum / Uhrzeit

* Die jeweils blinkende Ziffer in Datum und Uhrzeit einstellen und mit OK Gbernehmen. Nach der letzten
Eingabe erscheint, sofern ein SonicControl Sensor angeschlossen ist das Menu SonicControl, wenn nicht das
Menu Norm. Der Termin flr die Entleerung wir ebenfalls angezeigt und ist automatisch gespeichert (&ndern
siehe (siehe 8.2 Anlagentyp F auf Seite 36), MenU ,2.4“, Seite 38).

SonicControl Sensor

Ist ein SonicControl (Option) angeschlossen, Frage mit ,ja“ beantworten, sonst weiter mit ,nein®, das Ment Norm
wird angezeigt.

Wenn ,ja“

» Passworteingabe (muss bei KESSEL bezogen werden).

* Anlagenart aus der Displayauswahl auswahlen und mit OK tGbernehmen, es wird das Ment Norm
angezeigt.
Norm

*  Euro-Norm 1825 auswahlen und mit OK ibernehmen, es wird das Meni Nenngrof3e angezeigt.

NenngroRe

* NenngréRe gemal Angabe auf dem Typenschild auswahlen und mit OK Gbernehmen, das Menl Anzahl
Pumpen wird angezeigt.
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Inbetriebnahme

5 Inbetriebnahme

5.1 Anlage in Betriebsbereitschaft setzen

Die Anlage ist vor der Zufiihrung von fetthaltigem Abwasser vollstandig zu reinigen (einschlieBlich Zu- und
Ablaufe); Fest- und Grobstoffe sind zu entfernen.

Die gereinigte Anlage ist bis zum Anlagenuberlauf mit kaltem Wasser zu fullen (dies entfallt natirlich, wenn die
Behalter vorher dichtgeprift wurden und das Wasser nicht abgepumpt wurde).

5.2  Einweisung / Ubergabe

Die Inbetriebnahme und Einweisung wird in der Regel von einem Installateur durchgefuhrt, kann aber auch auf
Wunsch gegen Berechnung von einem KESSEL-Beauftragten durchgefihrt werden.

Folgende Personen sollten bei der Ubergabe anwesend sein:
- Abnahmeberechtigter des Bauherrn

- Sanitarinstallateur

Ferner empfehlen wir die Teilnahme des
- Bedienungspersonals

- Entsorgungsunternehmens

Vorbereitung einer Einweisung und Ubergabe:
- Sanitéarinstallationen missen durchgefuhrt sein

- betriebsbereite Wasserflllung der Anlage

Einweisung:

- Kontrolle der Anlage auf Dichtheit, Transport- und Montageschaden sowie Priifung der
Leitungsverbindungen

- Information zur Entsorgung (Absaugung)
- Praktische Vorflihrung der Bedienungsmaglichkeiten

Ubergabe der Einbau- und Bedienungsanleitung

Erstellung des Ubergabeprotokolls.
Ubergabeprotokoll siehe Anlage

Nach Beendigung der Einweisung ist die Anlage wieder in betriebsbereiten Zustand zu setzen.
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6

6.1

6.2

Betrieb

Der Fettabscheider separiert Fette, Ole und Schlamm aus dem Abwasser. Fiir die Entleerung der separierten
Stoffe kommen je nach Anlagentyp unterschiedliche Verfahren und / oder Schaltgerate zum Einsatz (Siehe 1.3).

Einschalten

Nach erfolgreicher Funktionskontrolle (Reinigung, Beflllung,
Dichtheitspriifung, Ubergabe) kann die Fettabscheideranlage
eingeschaltet werden, dazu:

* Hauptschalter einschalten*. Nach erfolgreichem Systemtest
erscheint im Display <65> das Menu 0 Systeminfo und die griine
LED <64> leuchtet, die Fettabscheideranlage ist betriebsbereit.

* Das Einschalten des Hauptschalters ist nur zur Entleerung
notwendig.

Wird nach dem Einschalten das MenU Sprache angezeigt,
Initialisierung durchfihren (siehe 4.5.2 Initialisierung des
Schaltgerats auf Seite 23).

Bedienung

-

(D RESSEL

= BNy
!H
O“ . )

Abb. [21]

Das Schaltgerat (Anlagentyp D und F) besitzt: q
— eine Drucktaste ,START / STOP* < 5 > fur die
Pumpe und zum Starten bzw. Stoppen des

automatischen Entsorgungsvorgangs
— eine Drucktaste < 3 > zur Quittierung einer
Alarmmeldung

— Betriebszustande zeigen eine Betriebs- LED < 1
>, eine Alarm- bzw. Stérungs- LED < 2 > und eine

— Mithilfe der Navigationstasten ,Auf‘ und ,Ab“ bzw.
LESC*und ,OK" <7 > kann das Menu im Display <
6 > bedient werden

Hinweis:
Bitte Gebrauchsanweisung < 8 > und

Pumpenlauf- LED < 4 > an ﬁ m

Sicherheitshinweise < 9 > beachten. (Vor Arbeiten an  {_ © @ ® )
der Anlage Schaltgerat spannungsfrei schalten) Abb. [22]

1 Betriebs-LED 7 Navigationstasten fur das Menu ,,Auf/Ab*

2  Alarm-LED + ,ESC (Loschen einer Eingabe, zurtick)

3  Alarm-Drucktaste + ,0K" (Bestatigen einer Eingabe, nachste Ebene)

4 Pumpenlauf-LED 8 Hinweis Gebrauchsanweisung

5 START/STOP 9 Sicherheitshinweise (Schaltgerat spannungsfrei abschalten)

6 Display

2021/02
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6.3 Automatische Steuerung

Die Automatik der KESSEL-Fettabscheideranlagen ,Auto Mix“ und ,Auto Mix & Pump* besteht aus einem
Schaltgerat mit Programmsteuerung, Bedienelementen und Displayanzeige sowie einer Fernbedienung
(Schutzart IP 55) als Option. Das Programm fur Ihre Fettabscheiderausflhrung ist werkseitig voreingestellt.

‘ Hinweis: Die voreingestellten Parameter fur die automatische Steuerung sind lediglich Empfehlungen. Bitte
prufen Sie die vorherrschenden Gegebenheiten wie Forderstrecke, Forderhdhe und Wasserdruck.
Bei Anderungen (z. B. Austausch) siehe Konfiguration

Die Steuerung ist fur die Betriebsart Automatikbetrieb ausgelegt. Die erforderlichen Programmstufen laufen
nach dem Betatigen der ,START/STOP*“-Taste und einer anschlieRenden Bestatigung mit der ,OK"- Taste
hintereinander ab.

Ebenso ist die Auswahl des Automatik-Betriebes im Mentpunkt ,Wartung“ moglich.

6.4 Handbetrieb

‘ Voraussetzung: Der Deckel des Abscheiders ist geschlossen

» Einschalten der Anlage durch den Hauptschalter an der Schaltanlage.

» Absaugschlauch des Entleerungsfahrzeugs an das Direktentleerungsrohr anschlief3en.

* Um die Entsorgung im Handbetrieb zu starten gehen Sie im Menu ,Wartung“ auf => ,Handbetrieb“ und
bestatigen dann mit der “OK”-Taste den gewiinschten Entsorgungsvorgang.

* Programm starten durch Driicken der “OK”-Taste am Schaltgerat oder an der Fernbedienung

* Das Programm lauft ab. Sowohl am Schaltgerat als auch an der Fernbedienung wird der momentane
Programmschritt Gber das Display angezeigt.

« Bei eventuell notwendigem Wechsel des Entsorgungsfahrzeuges, Programm tber “START/STOP”-Taste
unterbrechen.

» Entsorgungsschlauch abkuppeln

» Entsorgungsschlauch des neuen Fahrzeuges ankuppeln

» Entsorgung durch Driicken der “START/STOP”-Taste fortsetzen.

» Bei Anzeige des Schrittes ,Fullen* am Schaltgerat, Entsorgungsfahrzeug abkuppeln und, falls vorhanden,
Verschlussdeckel auf Storz- Kupplung schrauben. Den Bedienungskasten verschlief3en.

» Die Anlage flillt sich vollstandig, die Anwesenheit des Entsorgers ist nicht mehr erforderlich.

‘ Hinweis: Ein Umschalten von Handbetrieb auf Automatikbetrieb ist jederzeit moglich! Das Umschalten von
Automatikbetrieb auf Handbetrieb hat einen Abbruch des Automatikbetriebs zur Folge.

Samtliche Programmschritte sind unter Menipunkt “Wartung”-> “Handbetrieb” einzeln zu
bedienen.

Samtliche Betriebszustande, Programmschritte und Stérungen werden am Schaltgerat und der
optionalen Fernbedienung angezeigt.

Die Misch-, Full-, Spuilzeiten sind werksseitig eingestellt. Die Zeiten sind nur Richtwerte und
mussen im MenUpunkt Parameter auf den Einzelfall abgestimmt werden.

Der Anlagentyp F (,Auto Mix & Pump®) wird zudem durch die vollautomatische Steuerung entleert.
Die Entleerzeiten sind werksseitig eingestellt. Die Zeiten sind nur Richtwerte und mussen im
Menupunkt Parameter auf den Einzelfall abgestimmt werden
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6.5 Zusatzliche Funktionen beim Anlagentyp F (,Auto Mix & Pump®)

Reinigungsprogramm:

Sie haben die Moglichkeit im Menl Reinigungsprogramm (siehe 1.6.14 auf Seite 37) die Abscheiderreinigung
(Spllen mit Warmwasser) auf die Rahmenbedingungen vor Ort anzupassen.

Legionellenspiilung:

Die Trinkwasserleitungen kénnen im Menu Intervall Legionellenspllung (siehe 1.6.15 auf Seite 37)
automatisch gespllt werden.
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Entleerung durchfihren

7.1

Entleerung durchfiihren

Allgemeines

Die Entleerungszyklen der verschiedenen Anlagentypen sind darauf abgestimmt bei mittlerem
Verschmutzungsgrad des Abwassers den Anlagenbehalter bei gleichzeitig bestmdglicher Reinigung vollstandig
zu entleeren. Ein Trockenlaufen der Pumpe ist bauartbedingt ausgeschlossen (Ausnahme: Erst- oder
Wiederinbetriebnahme).

Bitte beachten Sie:

— Bedienungsvorschriften sind in der ndheren Umgebung des Abscheiders anzubringen.

— Der Entsorgungsvorgang ist genau nach Anweisung durchzufihren.

— Die Entsorgung der Fettabscheideranlage ist nur von zugelassenen Entsorgungsunternehmen durchzufiihren.

Hinweis: - Technische Anderungen vorbehalten!
- Unfallverhitungsvorschriften beachten!
- Bei Arbeiten am gedffneten Abscheider besteht Rauchverbot wegen maglicher
Biogasbildung.
- Die erste Entsorgung ist innerhalb von 2-3 Wochen nach Inbetriebnahme durchzufihren.

Entleerungsintervalle

Nach DIN 4040-2 sind Schlammfange und Abscheider, falls nicht anders vorgeschrieben vierzehntagig,
mindestens aber monatlich, zu leeren, zu reinigen und mit Frischwasser wiederzubefiillen.

# Achtung: Achtung: Nur eine rechtzeitige Entsorgung der Anlage gewahrleistet eine richtige Funktion. Aus

diesem Grunde sollte mit einem fachkundigen Unternehmen ein Entsorgungsvertrag abgeschlossen
werden.
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Entleerung durchfihren

7.2 Entleerung Anlagentyp D D

Ablaufschema Entleerungszyklus (Euro Norm 1825) Einstellung
im Mena
A Entleerungszeitraum
A1 Automatikbetrieb (Reinigen und Schreddern, Teilfiillen)
A2 Beflillen des Anlagenbehalters (Start durch Bediener)

B Entleerungsfahrzeug pumpt ab
1 Pumpe lauft (Reinigen und Schreddern) 3.1.1
2 Ventil TeilfGllen (Zulauf Warmwasser*) 3.1.2
3 Ventil Fillen (Zulauf Kaltwasser, Start durch Bediener) 3.1.3
4 Zeitverzogerung bis Pumpe (1) startet, damit Pegelstand ca. 10 cm abgesenkt wird 3.14
* empfohlen
A A1 [ A2

A O ON

d
] ’
Abb. [23]

Entleerung durchfiihren

« Schaltgerat einschalten.
» Absaugschlauch des Entleerungsfahrzeugs an das Direktentleerungsrohr anschlief3en.

» Automatikbetrieb starten, nach Ablauf der Zeitverzégerung' s><4>, wird die Pumpe automatisch fir die der
NenngroRe entsprechenden Zeit' eingeschaltet.

* Anschlielend wird die Funktion Teil-Fillen' aktiviert.

Wird der Anlagenbehalter nach der Entleerung nicht wieder mit Wasser beflllt (Oberkante Auslaufbauwerk
unterer Teil), kdnnen Fette und Schwebstoffe ungehindert in die Kanalisation gelangen.

* Wenn der Anlagenbehalter vollstéandig entleert ist, Absaugschlauch des Entleerungsfahrzeugs demontieren.
* Funktion Befiillung starten? mit OK aktivieren, der Anlagenbehalter wird vollstandig mit Kaltwasser beflillt.
« AnschlielRend die Abfrage Befiillung erfolgreich beendet! mit OK quitileren und Schaltgerat ausschalten.

‘ Die Laufzeiten der Pumpen (Abpumpen + Reinigen und Schreddern) basieren ebenso wie die zugefiihrten
Warmwassermengen auf Erfahrungswerten. Sollte das Reinigungsergebnis nicht zufriedenstellend ausfallen, so
kénnen die Laufzeiten in der MenUsteuerung der Schaltgerate verandert werden (siehe ,3.1° Einstellungen =>
Parameter).

1) Zeitraum kann im Meni ,Einstellungen® eingestellt werden
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Entleerung durchfihren

7.3 Entleerung Anlagentyp F F

Ablaufschema Entleerungszyklus (Euro Norm 1825) Einstellung im Mena
A Entleerungszeitraum
A1 Automatikbetrieb
A2 Beflillen des Anlagenbehalters (Start durch Bediener)
B Entleerungsfahrzeug angeschlossen
C Pumpe lauft automatisch
C1 Pumpe ein (Abpumpen, zum Entleerungsfahrzeug) 1.6.1./-3/-6/-9/-12
C2 Pumpe ein (Reinigen und Schreddern) 1.6.2/-5/-8/-1
D Umschalten des Ventils
D1 Schaltposition Abpumpen
D2 Schaltposition Reinigen und Schreddern

E Zulauf Warmwasser* (Teil-Fiillen), automatisch 1.6.4/-7/-10
G Entleerungsschritte (ab Seite 33) 1.6.13
* empfohlen

A1 ] A2

D1¢ D2 |

®@ M m o O W >
- .-
-
-~
-
---

Abb. [24]

Entleerung im Automatikbetrieb durchfiihren

» Schaltgerat einschalten.

» Schlauchverbindung zum Entleerungsfahrzeug an das Direktentleerungsrohr herstellen.

» Taste Start/ Stop betatigen, Menl Wartung wird angezeigt.

» Automatikbetrieb auswahlen und OK driicken, Menl Automatikbetrieb wird angezeigt.

» Automatikbetrieb starten auswahlen, der Entleerungsablauf <A1> ist aktiviert. Die Funktionen

Pumpenlaufzeiten, Warmwasserzulauf sowie das Umstellen des Ventils werden automatisch wie in Abb. [24]
dargestellt durchgefiihrt.
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Entleerung durchfihren

Pr.- Stellung Um- Ventil Ventil
abschnitt  Funktion schaltventii NS 1 NS2 NS4 Pumpe Warmw. Kaltw. Hinweise allgemein
1 Teil- Leeren Leeren 8s 15s 30s ein aus aus Wassersp. um 10 cm senken
2 Mischen Spulen 35s 70s 130s ein aus aus
3 Leeren Leeren 18s 35s 65s ein aus aus Bis die Pumpe leerlauft
4 Fllen Spilen 28s b55s 95s aus ein aus ca. 25 cm Fillhdhe
5 Mischen Spulen 18s 35s 65s ein aus aus
6 Leeren Leeren 5s 10s 15s ein aus aus Bis die Pumpe leerlauft
7 Fallen Spilen 28s 55s 95s aus ein aus ca. 25 cm Fullhéhe
8 Spilen Spiilen 13s 25s 45s ein aus aus
9 Leeren Leeren 5s 10s 15s ein aus aus Bis die Pumpe leerlauft
10 Fullen Spilen 28s 55s 95s aus ein aus ca. 25 cm Fillhéhe
11 Spllen Spllen 8s 15s 25s ein aus aus
12 Leeren Leeren 5s 10s 15s ein aus aus Bis die Pumpe leerlauft
13 Fallen Leeren 86s 170s 310s aus aus ein Bis Unterkante Auslaufbauwerk

‘ Den Ablauf der einzelnen Programmschritte mit Empfehlungen zur Laufzeit entnehmen sie der oben stehenden
Tabelle. Berechnungsgrundlage: Entsorgungszeiten gemaf Euro-Norm 1825 mit Wasserzufuhr Durchfluss
Magnetventil 11/s bei DN25 oder 3,6 m3h.

Nach Férderhéhe, Temperatur und Wasserdruck sind die Zeiten zu optimieren. Durchfluss Magentventil DN 25
bei 1 I/sec. bei abweichenden Zuflussmengen missen die Beflilizeiten im Schaltgerat angepasst werden. (siehe
Bedienmeni auf Seite 37) =>Meni 3.1.1 bis 3.1.13 einstellbar)

Jeder Programmschritt kann Gbersprungen werden, indem man die Sollzeit auf 0 stellt.

» Schlauchverbindung zum Entleerungsfahrzeugs entfernen.

‘ Wird der Anlagenbehélter nach der Entleerung nicht wieder mit Wasser beflillt (Oberkante Auslaufbauwerk
unterer Teil), kdnnen Fette und Schwebstoffe ungehindert in die Kanalisation gelangen.

» Schaltgerat ggf. ausschalten.
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Einstellungen, Bedienmenu

8 Einstellungen, Bedienmenii

8.1 Anlagentyp D

Schaltgerat ,,Auto Mix“

Allgemeine Hinweise und ,,Bedienmodus aktivieren“, siehe Seite 35

Bedienmenii

0 Systeminfo

1 Informationen 1.1 Betriebsstunden 1.1.1  Gesamtlaufzeit
1.1.2 Laufzeit Pumpe
1.1.3 Anlaufe Pumpe
1.1.4 Netzausfall

1.2  Logbuch 1.2.1 zuletzt aufgetretenes E&F*

1.2.2 davor aufgetretenes E&F
1.2.3  davor aufgetretenes E&F

1.24
1.3  Steuerungstyp wechselnde Anzeige bei SonicControl Option (4s)
1.4  Wartungstermin 1.4.1 Letzte Wart. Abscheider
1.4.2 Nachste Wart. Abscheider
1.5  Akt. Messwerte 1.51 Drehfeld
1.6  Parameter 1.6.1 Reinigen+Schreddern

1.6.2 Ventil Teil-Fillen
1.6.3 Ventil Fillen
1.6.4 Einschaltverzégerung
1.6.5 Intervall Legionellenspiilung
1.6.6 Legionellenspulung kalt
1.6.7 Legionellensplilung warm
1.6.30  Zugriff RemoteControl
2 Wartung 2.1 Handbetrieb 211 Reinigen+Schreddern

2.1.2  Ventil Teil-Fullen
21.3 Ventil Fullen

2.2  Automatikbetrieb

2.3 SDS 2.3.1 Test Pumpe 1
232 Test Ventil Teil-Fullen
288 Test Ventil Fullen
234 Test Pumpe 2

2.4 Wartungstermin 241 letzte Wart. Abscheider
24.2 nachste Wart. Abscheider
2.5 Freischalt. RemoteControl 2.5.1 Freischaltdauer

2.5.2 Deaktivieren
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Einstellungen, Bedienmenu

3 Einstellungen 3.1 Parameter 3.1.1 Reinigen+Schreddern
3.1.2  Ventil Teil-Fullen
Einstellung in Absprache mit Werkskundendienst vornehmen 3.1.3  Ventil Fillen

3.1.4 Einschaltverzégerung
3.1.5 Intervall Legionellenspiilung
3.1.6 Legionellenspuilung kalt
3.1.7 Legionellenspllung warm
3.1.30  Zugriff RemoteControl
3.2  Profilspeicher 3.2.1 Parameter speichern
3.2.2 Parameter laden
3.3  Datum/Uhrzeit*
3.4  Anzahl Pumpen* 3.4.1 1 Pumpe 4-6,4A
3.4.2 2 Pumpen 4-6,4A
343 1 Pumpe 6,5-8A
3.44 2 Pumpen 6,5-8A

3.6 NenngroRe* 3.6.1 NS2
3.6.2 NS3
3.6.3 NS4
3.6.4 NS7
3.6.5 NS10
3.7 Kommunikation 3.7.1 Stationsname

3.7.2 Eigene Nummer
G Modemtyp

3.74 PIN

.75 SMS-Zentrale
3.76  SMS-Ziel 1
3.7.7  SMS-Ziel 2
3.7.8  SMS-Ziel 3

3.7.9 Status

3.8 Sprache* 3.8.1 Deutsch
3.8.2 English
3.8.3 Francais
3.84 Italiano
3.8.5 Nederlands
3.8.6 Polski

3.9 Experten-Modus 3.9.1 Ein Verzégerung

3.9.2 Grenzlaufzeit
3.10 Rucksetzen

* Diese Parameter werden bei der Initialisierung und nach ,Riicksetzen” des Schaltgerats zur Eingabe erwartet.

*E&F = Ereignis und Fehler
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Einstellungen, Bedienmenu

8.2 Anlagentyp F

F

Schaltgerat ,,Auto Mix & Pump* f )

Allgemeines

Die Menusteuerung verfugt tiber einen Bedien- und einen Stand-by-
Modus. Im Bedienmodus kénnen die System-Einstellungen durch [C]
das Bedienmenii (iber das Display angezeigt und eingestellt werden.
Erfolgt Gber einen Zeitraum von ca. 60 Sekunden keine Betatigung \D

einer der Tasten, wird automatisch der Stand-by-Modus aktiviert, die ]
Hintergrundbeleuchtung des Displays ist dann ausgeschaltet. ’

Navigationstasten fiir das Meni @

66 Pfeil oben Blattern im Mend

67 Pfeil unten Blattern im MenU

68 ESC Ldéschen einer Eingabe, zuriick Abb. 29]

72 OK Bestatigen einer Eingabe, nachste Ebene

Bedienmodus aktivieren Fettabscheider/Grease Seperator, PV+S"

des Displays leuchtet und der Startbildschirm (Systeminfo) wird
angezeigt.
*  OK <72> betatigen, Ebene 1 des Bedienmenus wird aktiviert.

» Taste OK <72> am Bedienfeld betatigen, Hintergrundbeleuchtung Dl (HE]
(]
N
i \

K} KESSEL
Notiz: Je nach Konfiguration kann die Displayanzeige abweichen. @
Die Nummer der jeweiligen Menlebene <63> wird in Ziffernform in der
obersten Displayzeile dargestellt. > g
Abb. [26]
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Einstellungen, Bedienmenu

Bedienmenii

0 Systeminfo

1 Informationen 1.1 Betriebsstunden 1.11 Gesamtlaufzeit
1.1.2 Laufzeit Pumpe
1.1.3 Anlaufe Pumpe
1.1.4 Netzausfall
1.1.5 Laufzeit SonicControl
1.1.6 Betr. Uber Alarm-Niv.
1.1.7 Betr. Uiber Alarm-Temp.
1.1.8 Anzahl der Entleerungen
1.2 Logbuch 1.2.1 zuletzt aufgetretenes E&F
1.2.2 davor aufgetretenes E&F
1.2.3 davor aufgetretenes E&F
1.24
1.3 Steuerungstyp wechselnde Anzeige bei SonicControl Option (5s)
1.4 Wartungstermin 1.4.1 Letzte Wart. Abscheider
1.4.2 Nachste Wart. Abscheider
1.4.3 Letzte Wart. SonicControl
144 Nachste Wart. SonicControl
1.5 Akt. Messwerte 1.5.1 Drehfeld
153 Schicht-Dicke
1.54 Temperatur
1.5.8 Batterie-Spannung
1.6 Parameter 1.6.1 Teil leeren
1.6.2 Mischen
1.6.3 Leeren
1.6.4 Fallen
1.6.5 Mischen
1.6.6 Leeren
1.6.7 Fallen
1.6.8 Spllen
1.6.9 Leeren

1.6.10 Fallen

1.6.11 Spllen

1.6.12 Leeren

1.6.13 Fallen

1.6.14 Reinigungsprogramm
1.6.15 Intervall Legionellenspilung
1.6.16 Legionellenspulung kalt
1.6.17 Legionellenspilung warm
1.6.18 Alarm-Schichtdicke
1.6.19 Voralarm-Schichtdicke
1.6.20 Alarm-Temperatur

1.6.21 Messbereichsanfang
1.6.22 Messbereichsende

1.6.23 Messintervall
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Einstellungen, Bedienmenu

1.6.24 Niveau-Abgleich
1.6.30 Zugriff RemoteControl

1.7 Messdaten 1.71 zuletzt ermittelte Schicht-
Dicke und Temp
1.7.2 davor ermittelte Schicht-
Dicke und Temp
1.7.3 davor ermittelte Schicht-
Dicke und Temp
1.7.4
1.8 Entleerung 1.8.1 letzte Entleerung
2 Wartung 21 Handbetrieb 211 Teil leeren
21.2 Mischen
21.3 Leeren
214 Fallen
215 Mischen
2.1.6 Leeren
21.7 Fillen
2.1.8 Spilen
219 Leeren

2.1.10 Fillen

21.11 Spilen
2112 Leeren
2.1.13 Fillen
2.1.14 Linkslauf
2.1.15 SonicControl

2.2 Automatikbetrieb

2.3 SDS 2.31 Test Pumpe 1
232 Test Stellmotor 1
2819 Test Pumpe 2
2.34 Test Stellmotor 2
2.5.5 Test Pumpe 3

24 Wartungstermin 241 letzte Wart. Abscheider
242 nachste Wart. Abscheider
243 letzte Wart. SonicControl
244 nachste Wart. SonicControl

2.5 Freischalt. RemoteControl ~ 2.5.1 Freischaltdauer
252 Deaktivieren

& Einstellungen 3.1 Parameter 3.1.1 Teil leeren
3.1.2 Mischen
Einstellung in Absprache mit Werkskundendienst vornehmen 3.1.3 Leeren

3.14 Fillen
3.1.5 Mischen
3.1.6 Leeren
3.1.7 Fillen
3.1.8 Spllen
3.1.9 Leeren

3.1.10 Fullen
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3.1.11 Spulen

3.1.12 Leeren

3.1.13 Fillen

3.1.14 Reinigungsprogramm
3.1.15 Intervall Legionellenspuilung
3.1.16 Legionellenspuilung kalt
3.1.17 Legionellenspilung warm
3.1.18 Alarm-Schichtdicke
3.1.19 Voralarm-Schichtdicke
3.1.20 Alarm-Temperatur

3.1.21 Messbereichsanfang
3.1.22 Messbereichsende
3.1.23 Messintervall

3.1.24 Niveau-Abgleich

3.1.30 Zugriff RemoteControl

3.2 Profilspeicher 3.21 Parameter speichern
3.2.2 Parameter laden
8.3 Datum/Uhrzeit*
3.4 Anzahl Pumpen* 3.4.1 1 Pumpe 4-6,4A
3.4.2 2 Pumpen 4-6,4A
3.44 1 Pumpe 6,5-8A
3.4.5 2 Pumpen 6,5-8A
3.5 Norm* 85,1 DIN 4040
852 DIN Erdeinbau
809 Euro-Norm 1825
3.54 Euro-Norm Erdeinbau
3.6 Nenngrofie* 3.6.1 NS2
3.6.2 NS4
3.6.3 NS7
3.6.4 NS10
3.6.5 NS15
3.6.6 NS20
3.6.7 NS25
3.6.8 NS30
3.6.9 NS35
3.6.10 NS S
3.7 Kommunikation 3.7.1 Stationsname
3.7.2 Eigene Nummer
8.7 Modemtyp
3.74 PIN
BNES SMS-Zentrale
3.7.6 SMS-Ziel 1
3.7.7 SMS-Ziel 2
3.7.8 SMS-Ziel 3
3.7.9 Status
3.8 Sprache* 3.8.1 Deutsch
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Einstellungen, Bedienmenu

3.8.2
3.8.3
3.8.4
3.8.5
3.8.6

3.9 Experten-Modus 3.9.1
3.9.2
3.9.3
3.94
3.9.5
3.9.6
3.9.7
3.9.8

3.10 Rucksetzen

3.1 SonicControl*

3.12 Kalibrierung SonicControl 3.12.1
3.12.2
3.12.3

English

Francais

Italiano
Nederlands
Polski

Ein Verzégerung
Grenzlaufzeit
Leitfahigkeit
Dichte

Trigger

SNR

Rauschen

Alarm Sensor trocken

Kalibr. bei gefilltem Behalter
keine Kalibrierung
Kalibr. im Experten-Modus

* Diese Parameter werden bei der Initialisierung und nach ,Ricksetzen“ des Schaltgerats zur Eingabe erwartet.
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Technische Daten

9 Technische Daten

9.1 Voraussetzungen / Berechnungsgrundlagen

Die Parameter fUr den Betrieb (Entleerung) der Fettabscheideranlage basieren auf diesen Werten:
— Fordermenge (Saugleistung) des Entleerungsfahrzeug 10 I/s = 36m?3h.

— Kalt- / Warmwasserversorgung 1l/s bei DN25

NS 1 NS 2 NS 4

Warmwasserbedarf 831 1651 480 |
Gesamtabwasserinhalt 370 | 570 | 7701
Gesamtentsorgungsvolumen (Abwasser + Warmwasserversorgung) 453 | 7351 10551
Kaltwasserbedarf (Einlaufkante Auslaufbauwerk) 3331 5131 693 |

‘ Da es sich bei dem beschriebenen Produkten um Sonderanfertigungen handelt, bei denen die Abmessungen
gemal Kundenwunsch gefertigt werden, kann es bei den Voluminas zu geringen Abweichungen kommen.

9.2  Allgemeine technische Daten / Anschlusswerte

Betriebsspannung 400 V AC 50 Hz
Pumpe, Anschlusswert 400 VAC 50 Hz
Pumpe, Gewicht ca. 27 kg
Pumpenleistung 3 kW
Leistung Stand-by (Schaltgerat) ca.5W
Schutzart (Gesamtanlage) IP 68
Erforderliche Sicherung C 16A
Bauseits nach VDE 0100 F1 30 mA
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Technische Daten

9.3 Drehmomente
Beschreibung / Verwendung Drehmoment Nm Schlusselweite
Turbandschraube A2 blank 6x40 45 +0,5 T30
PT-Schraube 100x30 A2 7 T50
PT-Schraube KB60x30 WN 1411 4,5 +0,5 T30
Profilschelle / am Anlagenbehalter 3 ISK 10 mm
Sicherungs-Sechskantschraube M8x30 10 Nuss 13 mm
Rohrschelle D=120 8-10 Nuss 13 mm
Rohrschelle D=84 8-10 Nuss 13 mm
PT-6-Kantschraube K80x40 WN 1447 5,5+0,5 Nuss 13 mm
Innensechskantschr n far
ensechs _a tschrauben fu 35 Nm ISK 8 mm
Schreddermixpumpe
94 Anschlussverbindungen
()]}
5
E E >
o) 2 £ S )
S ] ® - 5
a 1S = 2 2L o)
> = o :© © o)}
3 S ¥ 3 E &
8 2 o § | g 5
N < %) X = >
Fernbedienung LIYCY Ja Klemmverbindung 15 100 m | Nicht verlangern - Austausch
3x0,34 mm?
HO5VV-F Nicht verlangern - Austausch
Fernbedienung Schukostecker 1,25 100 m | durch NYM 3x1,5mm? oder
3x1,0mm?2 - .
) Olflex Classic 110
SG* ,Auto Mix & ) nein - 40 m | Montage mit NYM 5x2,5mm?
Pump® = Kabel bei max. Lange (Abhangig von
SG* ,Auto Mix“ montiert - 40 m | Gesamtanlage - Nennleistung)
Filleinrichtung 1"
Magnetventil 1"
Druckrohrverbindung DN 70 E-Schweilmuffe
Plasson Muffe PN 10
Gewebeschlauch mit 2
Schraubschellen
Storz-B-Verbindung 21/2¢
* Schaltgerat
42 /48 2021/02
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10 Wartung

Vor einem Offnen von Gehauseabdeckungen, Steckern und Kabeln sind diese spannungsfrei zu machen.
Arbeiten an elektrischen Bauteilen dirfen nur von Fachpersonal (Siehe 2.2 auf Seite 11) durchgefiihrt
werden.

10.1  Wartungsintervalle

Der Wartungstermin fur die Fettabscheideranlage kann im Menl 2. Wartung => 2.4 Wartungstermin eingestellt
werden. Werkseitig wird automatisch ein Zeitraum von 12 Monaten, berechnet auf den Zeitpunkt der
Initialisierung, eingestellt. Er kann jederzeit im Menl verandert werden.

‘ Die Fettabscheideranlage ist jahrlich durch einen Sachkundigen® zu warten. Neben den MafRnahmen der
Entleerung sind dabei folgende Arbeiten durchzufiihren:

* Als ,sachkundig“ werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die auf Grund ihrer
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen sicherstellen, dass
sie Bewertungen oder Prufungen im jeweiligen Sachgebiet sachgerecht durchfihren.

— Kontrolle der Innenwandflachen der Fettabscheideranlage.
— Funktionskontrolle der elektrischen Einrichtungen und Installationen, sofern vorhanden.
— Die Feststellungen und durchgefiihrten Arbeiten sind im Betriebstagebuch zu erfassen und zu bewerten.

— Die mechanischen bzw. elektromechanischen Baugruppen, wie Pumpen, Ventile, Schauglas, Absperrorgane
usw. sind zu warten.

‘ Sofern vorhanden, sind die elektromechanischen Baugruppen, wie Pumpen, Ventile, Absperrorgane usw.
zweimal im Jahr nach den Herstellerangaben zu warten.
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10.2 Fehlersuche

Storung Mogliche Ursache MaBnahme(n)
Pumpenleistung Forderhdhe zu grof3 fir die Leistung  Die Pumpe der Fettabscheideranlage durch die Pumpe des
bei der der Pumpe Entleerungsfahrzeug (absaugen) unterstitzen
Entlleerung Zu Drehfeld falsch Netzadern tauschen (Stérungsmeldung am Schaltgerat
gering beachten)

Drehrichtung der Pumpen falsch Pumpenadern auf richtigen Anschluss prifen
Kein oder wenig Grobstoffe verstopfen Ventil Zufuhrung von Grobstoffen vermeiden (Grobfang)

Fett fliel3t ab Fettabzug
Pumpen laufen  Motorschutzschalter hat ausgelost Siehe ggf. Displaymeldung am Schaltgerat

nicht an. Zu Motor ist blockiert Blockade entfernen / Pumpe warten (Sicherheitshinweise
geringe Leistung beachten)
Motor dreht zu schwer Wartung /Reparatur durch Kundendienst

Fehler in der Stromversorgung: Es Netzanschluss weild auf Phasenausfall prifen
fehlen eine oder zwei Phasen oder
starke Stromschwankungen

Pumpenleistung verringert Blockade entfernen / Pumpe warten (Sicherheitshinweise
beachten)
Drehrichtung Pumpe falsch Drehfeld richtig anschlief3en. Sicherstellen, dass nicht

die Funktion Linkslauf (nur Anlagen mit entsprechendem
Schaltgerat) aktiviert ist
1 oder 2 Phasen haben keinen Sicherungen und elektrische Zuleitungen prifen und

Strom bzw. Steuerung fallt aufgrund  Stromversorger darauf hinweisen
starker Netzschwankungen aus

Keine Anzeige Netzausfall Stromversorgung sicherstellen
am Schaltgerat  Stromzuleitung defekt Netzleitung auf Defekt priifen
Schaltgeratesicherung defekt Sicherung erneuern (Fachpersonal)
Starke und Motor / Pumpenteile sind blockiert Blockade entfernen / Pumpe warten ( (Sicherheitshinweise
ungewdhnliche beachten)
Gerausche Motor / Pumpenteile sind beschadigt Pumpenteile prifen und ggf. erneuern (Sicherheitshinweise
beachten)

Permanente Geruchsbildung

Stoérung Mogliche Ursache MaRnahme(n)
fauliger Geruch ~ Abwasserleitungen undicht. Festsitz und Dichtungen kontrollieren, ggf. instand setzen
Entliftungsleitung fehlt, Querschnitt  Bauseitig nachristen
zu klein
Anlagenteile sind undicht Undichtigkeiten beseitigen
beilender Motor zu heil3, Uberlastet Motor und Pumpe auf Leichtgangigkeit Prifen, Anlage auf
Geruch Schaltstérungen priifen (vor allem Motorschutzschalter)
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Meldungen am Schaltgerat ,,Auto Mix“, Anlagentyp D

Anzeige
Drehfeldfehler
Phasenfehler

Relaisschaltspiele

Temperaturfehler

Unterstrom

Uberstrom

Relaisfehler

Motorschutz

Ursache
falsches Drehfeld bei Netzanschluss

Eine der Phasen nicht mehr
vorhanden

Leistungsschutz hat mehr als
100.000 Schaltspiele durchgefiihrt

Wicklungstemperaturschalter hat
ausgeldst

Der minimale Strom der Pumpe
wurde unterschritten. (Das Kabel
vom Schaltgerat zum Motor kdnnte
unterbrochen oder beschadigt sein)

Der maximale Strom der Pumpe
wurde Uberschritten. (z.B. Blockade)

Leistungsschutz schaltet nicht mehr

Motorschutzschalter hat ausgelost
Stromwert Pumpe falsch eingestellt
Motorstrom aufgrund defekter oder
blockierter Pumpe zu hoch
Uberhéhter Strom aufgrund
Phasenausfall

MaBnahme(n)
Drehfeld richtig anschlieRen

Netzanschluss am Schaltgerat priifen
Fehlerstromschutzschalter prifen

Meldung kann quittiert werden. Meldung erscheint nach
weiteren 1.000 Schaltspielen erneut. Der Leistungsschiitz
durch den Kundendienst austauschen lassen

Selbstriickstellend bei Motorabkuhlung,
Fehlermeldung mit Alarmtaste quittieren, bei weiteren
Temperaturfehlermeldungen bitte Kundendienst kontaktieren

Kabel priifen und ggf. reparieren

Pumpe tauschen falls defekt

Blockade entfernen (Sicherheitshinweise beachten)
Pumpe tauschen falls defekt

Spannungsversorgung Schaltgerat ausschalten und
Leistungsschitz durch Kundendienst austauschen lassen

Stromwert richtig einstellen
Blockade entfernen (Sicherheitshinweise beachten)

Netzanschluss auf Phasenausfall prifen

Meldungen am Schaltgerat ,,Auto Mix & Pump“, Anlagentyp F

Anzeige
Drehfeldfehler
Fehler Stellmotor

Phasenfehler

Relaisschaltspiele

Temperaturfehler

Ursache
falsches Drehfeld bei Netzanschluss

Endschalter des Stellmotors werden
nicht erreicht

Eine der Phasen nicht mehr
vorhanden

Leistungsschutz hat mehr als
100.000 Schaltspiele durchgefiihrt

Wicklungstemperaturschalter hat
ausgeldst

MaBnahme(n)
Drehfeld richtig anschlieRen

Anschlisse der Endschalter Uberprifen
Ventil auf Blockaden tUberpriifen

Netzanschluss am Schaltgerat prifen,

Fehlerstromschutzschalter prifen

Meldung kann quittiert werden. Meldung erscheint nach
weiteren 1.000 Schaltspielen erneut. Der Leistungsschiitz
durch den Kundendienst austauschen lassen

Selbstruckstellend bei Motorabkuhlung,
Fehlermeldung mit Alarmtaste quittieren, bei weiteren
Temperaturfehlermeldungen bitte Kundendienst kontaktieren

Unterstrom Der minimale Strom der Pumpe Kabel priifen und ggf. reparieren
el unterscl'lllntten. D L) Pumpe kurz im Linkslauf betreiben (,Wartung” -->
vom Schaltgerat zum Motor . . )
" ,2Handbetrieb* -->  Linkslauf“)
wurde kdnnte unterbrochen oder
beschadigt sein) Pumpe tauschen falls defekt
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Uberstrom Der maximale Strom der Pumpe
wurde Uberschritten. (z.B. Blockade)

Relaisfehler Leistungsschutz schaltet nicht mehr

Motorschutz Motorschutzschalter hat ausgelost.
Stromwert Pumpe falsch eingestellt
Motorstrom aufgrund defekter oder

blockierter Pumpe zu hoch

Uberhéhter Strom aufgrund
Phasenausfall

10.3 Fettabscheider reinigen

Blockade entfernen (Sicherheitshinweise beachten)

Pumpe kurz im Linkslauf betreiben (,Wartung“ -->
,Handbetrieb® --> | Linkslauf*)

Pumpe tauschen falls defekt

Spannungsversorgung Schaltgerat ausschalten und
Leistungsschitz durch Kundendienst austauschen lassen
Stromwert richtig einstellen

Blockade entfernen (Sicherheitshinweise beachten)

Netzanschluss auf Phasenausfall prifen

» Sicherstellen, dass kein Abwasser mehr zulaufen kann.
* Anlagenbehalter entleeren, wie unter Entleerung (Kapitel 7 auf Seite 30) beschrieben.

* Spannungsversorgung trennen.
» Deckel des Anlagebehalters abmontieren.

‘ Fettabscheideranlage nicht mit einem Wasserdruck von mehr als 5 bar und einer Wassertemperatur
von mehr als 50° C reinigen. Dichtungen nicht mit Hochdruck-Reiniger bearbeiten. Falls Seife
zur Reinigung verwendet wurde, die Ruckstande heraus spilen / absaugen, sie kénnten zu

Funktionsstérungen flhren.

* Alle Komponenten mit warmem Wasser reinigen.
« Sofern vorhanden, SonicControl-Sensor reinigen.

» Deckel des Anlagebehalters montieren.

*  Druckprifung und anschlieBende Funktionskontrolle durchfiihren

Sind alle Anlagenkomponenten dicht, kann der Fettabscheider wieder in Betrieb genommen werden.
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Anlagenpass / Werksabnahme

Anlagenpass / Werksabnahme
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Generalinspektion / Wartungsanforderung

12 Generalinspektion / Wartungsanforderung

Der Betreiber einer Abscheideranlage ist nach den geltenden gesetzlichen Grundlagen, sowie nach DIN EN 1825 / DIN
4040-100 verpflichtet, die Anlage vor Inbetriebnahme, sowie wiederkehrend alle 5 Jahre einer Generalinspektion mit
Dichtheitsprifung zu unterziehen. Diese Prufung darf nur von einer fachkundigen Person durchgefiihrt werden. Gerne
bieten wir Ihnen die Generalinspektion durch einen unabhangigen Sachverstandigen an.

Wartungsanforderung

Fur Sie ist es wichtig, die Qualitat und Funktionsfahigkeit Ihrer Anlage immer auf dem besten Stand zu halten, gerade
wenn es um die Voraussetzung fur eine Gewahrleistung geht.

Wenn Sie die Wartung Uber den Hersteller der Anlage durchfiihren lassen, gewahrleisten wir Ihnen eine standige
Aktualisierung und Pflege lhrer Anlage.

Sie mdchten ein Angebot zum Wartungsvertrag / Generalinspektion bekommen? Bitte kopieren Sie diese Seite und faxen
sie vollstandig ausgeflllt an folgende Fax. Nr.: 08456/27-173

Bei Fragen kdnnen Sie sich auch gerne an unseren Service wenden Tel. Nr.: 08456/27-462

Angebot einer Generalinspektion oder eines Wartungsvertrages fiir Abscheideranlagen

Bitte senden Sie mir ein unverbindliches Angebot zur Wartung o Generalinspektion o zu. (Bitte ankreuzen)

Absender Typenschilddaten:
Name:

(i} KESSEL i

PLZ/Ort:

Ansprechpartner:

Tel-Nr.:

Angebotsempfanger

Name:

Strasse:

PLZ/Ort:

Ansprechpartner: Made in Germany ce
Tel-Nr.:

Objekt

Name:

Strasse:

PLZ/Ort:

Ansprechpartner:

Tel-Nr.:
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